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ARI-Zawor zwrotny, wykonany z zeliwa, zeliwa sferoidalnego i staliwa

Figua  COiohine  Material DR
10.003 PN 6 GG-25 DN 15-200
12.003 /303 PN 16 GG-25 DN 15-300
6 22.003/303 PN 16 GGG-40.3 DN 15-350
0 23.003/303 PN 25 GGG-40.3 DN 15-150
2 34.003/303  PN25 1.0619+N DN 15-500
T ch % 7 35.003 /303 PN 40 1.0619+N DN 15-500
FANNY: — & BR 303: Gniazdo wykonane z RG/MS
5 3 % (Cuzn35Ni, 2.0540 numer kodowy 02
e 3 G-CusSn 10, 2.1050 numer kodowy 03)
s Mozliwe zastosowanie:
=12 * Przemyst * Instalacje prézniowe
— 1 * Energetyka * Instalacje amoniaku
‘ * Oczyszczalnie gazéw * Ciepta woda
A « Technologie procesowe * Cieptownie
L * Dostawa gazu + Centralne ogrzewanie
 Parowniki * Inst. chtodnicze i zigbnicze
* Inst. oleju grzewczego * Inne uktady przemystowe
* Instalacje w spalarniach » Uktady parowe
- inne zastosowania na zadanie -
Masa (kg) + Wykonania specjalne - patrz strona 10
Figura DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500
10.003 24 | 29| 35| 48 | 64 | 82 | 122 | 186 | 27,0 | 420 | 67,0 | 112
12.003 24 | 30| 38 | 57 | 74 | 103|152 | 20,4 | 31,0 | 49,0 | 69,0 | 132 | 198 | 278
22.003 35| 40| 50 | 60 | 80 | 11,0 16,0| 21,0 | 31,0 | 49,0 | 69,0 | 132 | 198 | 278 | 383
23.003 35 | 40 | 50 | 60 | 80 | 110 | 16,0 | 21,0 | 32,0 | 51,0 | 70,0
34.003 38 149 | 59| 71 |104 123|227 | 285 | 40,0 | 640 | 90,0 | 160 | 222 | 337 | 461 | 709 | 989
35.003 38 | 49| 59| 71 | 104|123 | 22,7 | 285 | 40,0 | 64,0 | 90,0 | 170 | 240 | 374 | 508 | 786 | 1044
ARI-Zawdr zwrotny, wykonany z odkuwki stalowej
Figura  Cooaine  Materiat  LOSCRE
45.003 PN 40 C22.8 DN 15-50
Mozliwe zastosowania:
‘ * Przemyst * Instalacje prézniowe
] 6 L * Energetyka * Instalacje amoniaku
; 5 » Oczyszczalnie gazéw * Ciepta woda
I E « Technologie procesowe « Cieptownie
- * Dostawa gazu + Centralne ogrzewanie
 Parowniki * Inst. chtodnicze i ziebnicze
. % * Inst. oleju grzewczego * Inne uktady przemystowe
ST * Instalacje w spalarniach » Uktady parowe
° ~5 - inne zastosowania na zadanie -
b * Wykonania specjalne - patrz strona 10
L
Masa (kg)
Figura DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500
45.003 32 | 45 | 46 | 73 | 95 | 120
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ARI-Zawdr zwrotny, wykonany ze stali nierdzewnej

-
b

#D
?K/nxed
DN

&

Figura  Shnienie,  Materiat  Dredhics
52.003 PN 16 1.4408 DN 65-200
54.003 PN 25 1.4408 DN 15-200
55.003 PN 40 1.4408 DN 15-200

Mozliwe zastosowania:

* Przemyst

» Energetyka

» Oczyszczalnie gazéw

* Technologie procesowe
» Dostawa gazu

» Parowniki

* Instalacje prézniowe
* Instalacje amoniaku
* Ciepta woda
* Cieptownie
« Centralne ogrzewanie
* Inst. chtodnicze i ziebnicze
* Inst. oleju grzewczego * Inne uktady przemystowe
* Instalacje w spalarniach » Uktady parowe
- inne zastosowania na zadanie -
» Wykonania specjalne - patrz strona 10

Masa (kg)
Figura DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 ‘ 400 | 500
52.003 38 |49 |59 |71 100|120 225|285 380|610 | 87,0 | 154
54.003 38 | 49 | 59 | 71 100|120 | 225 | 285 | 40,0 | 64,0 | 90,0 | 160 na zadanie
55.003 38 |49 |59 |71 100|120 225|285 | 40,0 | 64,0 | 90,0 | 170
ARI-Zawdr zwrotny, wykonany z zeliwa, zeliwa sferoidalnego i staliwa
Figura  Coliofine  Materiat O
12.004/304 PN 16 GG-25 DN 15-300
— 6 22.004/304  PN16 GGG-40.3 DN 15-350
/ 0 23.004/304 PN25 GGG-40.3 DN 15-150
T : 5 34.004/304 PN25 1.0619+N DN 15-500
35.004/304  PN40 1.0619+N DN 15-500
1 4 BR 303: Gniazdo wykonane z RG/MS
3 (CuZn35Ni, 2.0540 numer kodowy 02
G-CuSn 10, 2.1050 numer kodowy 03)
— 12 Mozliwe zastosowania:
[ »| * Przemyst « Instalacje prézniowe
- 5\ ! * Energetyka * Instalacje amoniaku

DN

@ K/nxed
D

| L

» Oczyszczalnie gazow

* Technologie procesowe
» Dostawa gazu

* Parowniki

* Ciepta woda
* Cieptownie
+ Centralne ogrzewanie
* Inst. chtodnicze i ziebnicze
* Inst. oleju grzewczego * Inne uktady przemystowe
* Instalacje w spalarniach » Uktady parowe

- inne zastosowania na zadanie -

Masa (kg) * Wykonania specjalne - patrz strona 10

Figura DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500
12.004 / 22.004 30 | 35| 40 | 60 | 80 | 10,0 | 140 | 19,0 | 250 | 450 | 70,0 | 112 | 179 | 248 | 345

23.004 30 | 35 | 41 | 60 | 80 | 10,0 | 14,0 | 20,0 | 29,0 | 49,0 | 73,0 na zadanie

34.004 42 | 49 | 50 | 76 | 100 | 120 | 245 | 285 | 42,0 | 55,0 | 90,0 | 145 | 170 | 225 | 383 | 623 | 870
35.004 42 | 49 | 50 | 7,6 | 100 | 120 | 245 | 285 | 42,0 | 55,0 | 90,0 | 155 | 188 | 262 | 430 | 700 | 925
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ARI-Zawor zwrotny, wykonany z odkuwki stalowej

2
7

4

h Cisnienie h Srednica
Figura nominalne Materiat nominalna
45,030 PN 40 C22.8 DN 15-50

Koncéwki do spawania wg DIN 3239-1, forma 2 (patrz str. 6)

Mozliwe zastosowania:

* Instalacje prozniowe
* Instalacje amoniaku
+ Ciepta woda

* Przemyst
 Energetyka
» Oczyszczalnie gazow

» Technologie procesowe * Cieptownie
= * Dostawa gazu * Centralne ogrzewanie
° « Parowniki * Inst. chtodnicze i ziebnicze
1 * Inst. oleju grzewczego * Inne ukfady przemystowe
* Instalacje w spalarniach » Ukfady parowe
- inne zastosowania na zadanie -
» Wykonania specjalne - patrz strona 10
Masa (kg)
Figura DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500
45.030 30| 39| 46 | 53| 85 | 97
ARI-Zawor zwrotny, wykonany ze staliwa
- Cisnienie - Srednica
Figura nominalne Materiat nominalna
35.030 PN 40 1.0619+N DN 65-250

®d
DN

3 ‘ 1.2
L _krécce ze stali (DN 65-200)

I
L

| koncéwki do spawania wg DIN 3239 T1 (DN250)

DN 65-200 krocce ze stali St 35.8

DN 250 konc. do spaw. wg DIN 3239-1, forma 2 (str. 6)
Mozliwe zastosowania:
* Przemyst * Instalacje prézniowe

* Instalacje amoniaku
+ Ciepta woda
* Cieptownie
+ Centralne ogrzewanie
* Inst. chtodnicze i ziebnicze
* Inst. oleju grzewczego * Inne ukfady przemystowe
* Instalacje w spalarniach * Uktady parowe
- inne zastosowania na zgdanie -
* Wykonania specjalne - patrz strona 10

» Energetyka

» Oczyszczalnie gazow

* Technologie procesowe
* Dostawa gazu
 Parowniki

DN 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250*
Od 76,1 | 889 | 114,3 | 139,7 | 168,3 | 219,1
S 29 32 36 40 | 45 6,3 -

* DN 250 konc. do spaw. wg DIN 3239-1, forma 2 (str. 6)

Masa (kg)
Figua DN| 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250
35.030 19,2 | 24,0 | 34,0 | 56,0 | 80,0 | 152,0 | 222,0
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ARI-Zawor zwrotny, wykonany ze stali nierdzewnej

; Cisnienie - Srednica
Figura nominalne ~ Materiat nominalna
55.039 PN 40 1.4408 DN 15-200
2 Mozliwe zastosowania:
5 * Przemyst * Instalacje prozniowe
é  Energetyka * Instalacje amoniaku
. » Oczyszczalnie gazéw + Ciepta woda
—f A - » Technologie procesowe + Cieptownie
£ / » Dostawa gazu * Centralne ogrzewanie
— 4 * Parowniki * Inst. chtodnicze i ziebnicze
z . * Inst. oleju grzewczego * Inne ukfady przemystowe
s é Galh — * Instalacje w spalarniach  Uktady parowe
© - inne zastosowania na zgdanie -
w/{ - » Wykonania specjalne - patrz strona 10
L
Masa (kg)
Figura DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500
55.039 31 |38 |50 | 70 | 84 |11,0 155|220 | 31,0 | 450 | 68,0 | 135
ARI-Zawor zwrotny, wykonany ze staliwa
- Cisnienie - Srednica
Figura nominalne Materiat nominalna
35.063 PN 40 1.0619+N DN 15-300
Koncéwki do spawania wg DIN 3239-1, forma 2 (patrz strona 6)

=

Mozliwe zastosowania:

* Przemyst

 Energetyka

» Oczyszczalnie gazow

» Technologie procesowe
* Dostawa gazu + Centralne ogrzewanie

» Parowniki * Inst. chtodnicze i ziebnicze
* Instalacje oleju grzewczego < Inne uktady przemystowe

* Instalacje prozniowe
* Instalacje amoniaku
+ Ciepta woda

* Cieptownie

L « Instalacje w spalarniach » Uktady parowe
- inne zastosowania na zgdanie -
» Wykonania specjalne - patrz strona 10
Masa (kg)
Figura DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 ‘ 400 | 500
35.063 23 | 24 31|34 |45 |57 |98 [133|200 255|438 | 140 | 162 | 283 na zadanie
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Zawory z koncowkami do spawania

L (Dlugos¢ od czota do czota)

* [0 dp wg DIN 2559 T2 1
" J0o T AL
<ol [&X
» T A
S \4
m X
8 ° a o
™ S
— | 1
Krawedzie
wg DIN EN 25817
L (Dtugos¢ od czota do czota)
<
()
m
0 s
— A
Krécéce ze stali St 35.8
Koncowki do spawania wg DIN 3239-1, forma 2 | Przylacze rurociagué kotnierz |Rura = DIN 3239 T1
DN L szyjkowy do spawania 0d3 x s1
0 d2 O dp oD R L1 Od S
15 130 22,0 17,0 29 3 10 - - 21,3x2,0
20 150 28,0 22,0 34 3 10 -- - 26,9x23
25 160 34,0 28,5 40 3 10 -- - 33,7x2,6
32 180 43,0 37,0 47 3 10 - - 42,4 % 2,6
40 200 49,0 43,0 57 3 10 -- - 483x2,6
50 230 61,0 54,0 67 3 10 -- - 60,3 x 3,2
65 290 77,0 69,0 84 3 10 76,1 29
80 310 90,0 81,0 100 3 12 88,9 3.2
100 350 115,0 104,0 125 3 14 114,3 3,6
125 400 141,0 130,5 149 3 18 139,7 4,0
150 480 170,0 156,5 176 3 20 168,3 4,5
200 600 222,0 204,5 241 5 20 219,1 6,3
250 730 276,0 256,5 292 5 25 - - 273,0x 8,0
300 850 325,0 306,5 346 5 33 -- -- 323,9x8,0

Dilugos¢ zabudowy wg DIN 3202 T2
Koncéwki do spawania wg DIN 3239 T1, forma 2
Krécce spawalnicze DIN 2559 T1, numer kodowy 22

Firma ARI w zaworach z koncéwkami do spawania, uzywa materiatu: 1.0619+N (GS-C25N) wg DIN EN 10213-1-2,
C22.8 wg DIN 17243.

Materiat uzywany przez firme ARI na kré¢ce spawalnicze (DN 65-200) to St 35.8 wg DIN 17175.

Opierajac sie na naszych doswiadczeniach, zalecamy elektryczne spawanie zaworéw do rurociggéw i do siebie nawzajem.
Do spawania nalezy uzywac elektrod otulonych.

Unika¢ spawania gazowego.

Ze wzgledu na uzycie réoznych materiatow i réznych grubosci scianek rurociggéw, podczas spawania gazowego moze czesciej
niz podczas spawania elektrycznego, dochodzi¢ do powstania btedéw spawalniczych i zmian struktury materiatu (wtragcenia,
struktura gruboziarnista).

6 Wydanie 10/01 - Zmiany techniczne zastrzezone



Informacje ogolne

Klasa szczelnosci wg DIN 3230-3 (klasa szczelnosci 1)
Opis alternatywny wg DIN 3356 ,,zawory“

PN 6 ‘ PN 16 ‘ PN 25 ‘ PN 40
Kotnierze wg DIN 2531 ‘ DIN 2533 ‘ DIN 2544 ‘ DIN 2545
Koncéwki do spawania wg DIN 3239 (patrz strona 6)

Zaleznos¢ cisnienia od temperatury

Materiat PN Temperatura
-60°C do <-10°C* -10°C | 120°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
GG-25 6 6 bar 6 bar 5 bar 5 bar 5 bar
GG-25 16 16 bar 16 bar 13 bar 11 bar 10 bar
GGG-40.3 16 16 bar 16 bar 13 bar 13 bar 13 bar 10 bar
GGG-40.3 25 25 bar 25 bar 20 bar 18 bar 16 bar 15 bar
1.0619+N/C22.8 |25 12,5 bar 25 bar 25 bar 22 bar 20 bar 17 bar 16 bar 13 bar 10 bar
1.0619+N/C22.8 |40 20 bar 40 bar 40 bar 35 bar 32 bar 28 bar 24 bar 21 bar 18 bar

rednie wartosci dopuszczalnych cisnienh mozna wyznaczy¢ poprzez interpolacje liniowa wykresu temperatura/
cisnienie od 120°C i temperatur wyzszych.

Temperatura
Materiat PN
-60°C do <+20°C* 20°C 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
1.4408 16 8 bar 16 bar 13 bar 11,5bar | 10,5bar | 9,5bar 9 bar 8,3 bar 8 bar
1.4408 25 12,5 bar 25 bar 20 bar 18 bar 16 bar 15 bar 14 bar 13bar | 12,5bar
1.4408 40 20 bar 40 bar 32 bar 29 bar 26 bar 24 bar 22 bar 21 bar 20 bar

rednie wartosci dopuszczalnych ci$nien mozna wyznaczy¢ poprzez interpolacje liniowa wykresu temperatura/
cisnienie od 20°C i temperatur wyzszych.

* Sruby i nakretki wykonane z A4-70

Podczas zamawiania nalezy podac¢:

1. Figure

2. Cis$nienie nominalne Wymiary w mm
3. Srednice nominalng Masa w kg
4. Wykonanie specjalne / wyposazenie 1bar2 10°Pa2 0.1 MPa
Przykiad: Kvs w m%h
Figura 35.003; cisnienie nominalne PN40; $rednica nominalna DN100 1Kvs 2 0,85 Cv
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Wymiary / wspoétczynniki kvs i zeta / czesci

Wymiary, wspoétczynniki kvs i zeta

Wspoétczynniki kvs Wspoétczynniki zeta
DN L | H H1 H2 prosty z prosty z
prosty | Cakuwki | typuY | katowy | prosty | .t | typuY | katowy
15| 130 90 70 40 75 39 33 48 4,7 52 72 34 34
20 | 150 95 70 35 75 6,8 55 8,5 75 53 73 34 44
25| 160 100 80 45 90 11,0 9,2 13,0 14,0 52 71 33 3,0
32| 180 105 80 45 90 18,0 15,0 22,0 22,0 5,0 7,2 3.2 33
40| 200 115 85 55 110 27,0 29,3 34,0 40,0 53 73 34 2,4
50 | 230 125 95 60 110 43,0 36,0 53,0 50,0 52 74 33 38
65| 290 145 110 65 135 71,0 88,0 81,0 5,4 35 4,2
80| 310 155 130 95 160 111,0 138,0 119,0 51 33 44
100 | 350 175 155 105 200 173,0 216,0 181,0 51 32 47
125 | 400 200 165 120 245 265,0 331,0 285,0 53 34 4,6
150 | 480 225 | 215 150 300 377,0 469,0 397,0 54 35 49
200 | 600 275 285 195 390 667,0 832,0 710,0 55 315 4,9
250 | 730 325 325 220 | 470 1053,0 1315,0 54 34
300 | 850 375 365 240 550 1504,0 1876,0 54 34
350 | 980 | 425 420 | 300 2042,0 2553,0 55 35
400 | 1100 | 475 430 | 310 2725,0 3406,0 53 33
500 | 1350 | 525 530 380 4167,0 5207,0 55 35
Wspotczynnik zeta po uwzglednieniu tolerancji wspotczynnika kv, obliczenia wg VDI/VDE 2173.
Wymiary kotnierzy na stronie 9 lub na kartach wymiarowych kotnierzy.
Zawor zwrotny kotnierzowy: Od czota do czota FTF seria 1wg DIN EN 558-1 (DIN3202-1 seria F1)
Zawor zwrotny kotnierzowy typu Y: Od czota do czota FTF seria 1 wg DIN EN 558-1 (DIN3202-1 seria F1)
Zawor zwrotny katowy kotnierzowy: Od osi do czota CTF seria 8 wg DIN EN 558-1 (DIN3202-1 seria F32)
Zawor zwrotny do wspawania: Od czota do czota wg DIN 3202-2 seria S7
s s ZUBES s BUS ZIBOE seeme Om o
12.004 e 35.063; 35.030 ' e U ' 55.039
Poz|Opis Materiat, numer materiatu (wg DIN, EN)
+ +
1 |Korpus GG-25, 0,6025 (o010 061001 GG-25, 0.6025) o020 061001 C22.8,1.0460 |1.4408
(GS-C25N) (GS-C25N)
1.2 |Gniazdo DN < 50: X 20 Cr 13, 1.4021.05; GZ-CuSn 5 Zn Pb *, 2.1096.03 numer kod. 02 |X5CNiNb19-9, |
DN > 50: 1.4551 G-CuSn 10%, 2.1050 numer kodowy 03 14551
DN < 80: DN < 80: o
2 fpoova o250 G500 AN ooz ors S5 SHBIO cmmaow XSCUNCT,
(Kbl.HII) DIN17155 (KbL.HI DIN17155
3 |Grzybek g“ 52288 )322605%& %Ktllll-(l)lzl)l[?ﬁ\l 17155 gZéCuSn 5*Zn Pb *, 2.1096.03 numer kod. 02  |X 20 Cr13, X 6 CrNiMoTi
X 5 CrNiNb 19-9, 14551 -CuSn 10#, 2.1050 numer kodowy 03 1.4021.05 17-12-2, 1.4571
4 |Sprezyna X 12 CrNi 17-7, 1.4310 X 12 CrNi 17-7, 1.4310 X 12 CrNi 17-7, 1.4310
5 Sruba 56 24 CrMo 5, 1.7258 56 24 CrMo 5, 1.7258 TS a0
6 |Nakretka Ck 35, 1.1181 Ck 35, 1.1181 Ck35,1.1181 (A4
7 |Uszczelka Blacha CrNi powlekana obustronnie czystym grafitem

Cicenienie nastawy 0,1 bar

* Max. temperatura pracy 225 °C

Nalezy przestrzega¢ wymagan/informacji technicznych.

Instrukcje montazu mozna zamawiaé w firmie Klimatech, e-mail: klimatech@klimatech.net.pl

Zawory ARI wykonane z zeliwa GG-25, nie spetniaja wymagan TRD 110.
Wyroby posiadaja dopuszczenie TRB 801 Nr 45 (dla GG-25 nie ma dopuszczenia TRB 801 Nr 45).
Dobor wtasciwych zaworéw moze utatwié przedstawiciel firmy, e-mail: klimatech@klimatech.net.pl
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Wymiary kotnierzy

Wymiary kotnierzy - standardowe

PN 6 PN 16 PN 25 PN 40
oN ab oK nxOd1| OD oK nx Odl ob oK nx Odl oD oK nx Odl
15 80 55 4x11 95 65 4x14 95 65 4x14 95 65 4x14
20 90 65 4x11 105 75 4x14 105 75 4x14 105 75 4x14
25 100 75 4x11 115 85 4x14 115 85 4x14 115 85 4x14
32 120 90 4x14 140 100 4x18 140 100 4x18 140 100 4x18
40 130 100 4x14 150 110 4x18 150 110 4x18 150 110 4x18
50 140 110 4x14 165 125 4x18 165 125 4x18 165 125 4x18
65 160 130 4x14 185 145 4x18 185 145 8x18 185 145 8x18
80 190 150 4x18 200 160 8x18 200 160 8x18 200 160 8x18
100 210 170 4x18 220 180 8x18 235 190 8x22 235 190 8x22
125 240 200 8x18 250 210 8x18 270 220 8x26 270 220 8x26
150 265 225 8x18 285 240 8x22 300 250 8x26 300 250 8x26
200 320 280 8x18 340 295 12 x 22 360 310 12 x 26 375 320 12x 30
250 405 355 12 x 26 425 370 12x30 450 385 12 x 33
300 460 410 12 x 26 485 430 16 x 30 515 450 16 x 33
350 520 470 16 x 26 555 490 16 x 33 580 510 16 x 36
400 580 525 16 x 30 620 550 16 x 36 660 585 16 x 39
500 715 650 20x 33 730 660 20x 36 755 670 20 x 42

Inne wykonanie grzyba

Grzybek z uszczelnieniem miekkim, PTFE + 25% wegla
Max. temperatura pracy 200°C
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Zawor zwrotny z ttumieniem

ﬁ widok obrécony

Kierunek przeptywu

N

il
Y
)
Ul

N AN R

(4

Odmiana 1 Odmiana 2
dla cieczy dla gazéw

Otwor i wrzeciono
z matq tolerancjq i
O-ringiem

Otwor i wrzec.
Z matg tolerancjg

Dla zastosowan specjalnych, jak przeptyw z duza turbulencja, powinno sie stosowaé zawory zwrotne z ttumieniem:

- jezeli zawory zwrotne montowane sg bezposrednio na kréécu ttocznym pompy wirowej;
- za stacjg redukcyjna;

- za kolanami rurociggow;

- w uktadach kompaktowych;

- jezeli nie ma kompensatorow;

- jezeli pompa nie jest zamontowana na elemencie ttumigcym drgania;

- jezeli nie ma rurociggu stabilizujecego za pompg;

- jezeli nie ma obejscia rozruchowego;

- gdy dobrano zbyt duzy zawor.

Zasada dziatania

1. Kiedy grzybek otwiera sig, medium powoli uchodzi przez otwor w grzybku ttumika.
2. Kiedy grzybek zamyka sig, medium jest powoli zasysane przez otwor w grzybku ttumika.

S Arrviarurmn

Technika przysztosci. i
NIEMIECKIE ARMATURY WYSOKIEJ JAKOSCI
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telefonem +49 52 07 / 994-0, lub faksem +49 52 07 / 994-158 Internet: http://www.ari-armaturen.com e-mail: klimatech@klimatech.net.pl
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